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CONSULTING GROUP

APQP + PPAPR-+ FMEA + SPC + MSA

M v/ J

Objetivo

Que los participantes sean capaces de reconocer su nivel de
responsabilidad y la correcta ejecucion de las Herramientas de
Core Tools requeridas por la industria automotriz.

Homologar criterios, lineamientos y practicas de uso obligatorio,
segln ISO/TS 16949:2009 y manuales publicados por la AIAG.

Dirigido a

Personal involucrado directamente a las actividades de planeacion
y aseguramiento de la calidad, nuevos productos, mejora continua,
ingenieria de procesos [ manufactura, auditorias internas y
administracion del SGC y en general, a cualquier persona que
participe en actividades que afecten la calidad del producto.

Av. Hermanos Serdan No 45
Colonia Amor C.P. 72140

Puebla, Pue

T: 52+ (222) 303 0303 F: 303 0300
01 800 0099900

Fecha
12, 13, 14 de Mayo 2016

Horario
9:00 a 18:00 horas

Duracion
24 horas

Incluye

- Manual

- Coffee Break

- Comidas de Medio Dia
- Diploma

Inscr ciones
1)14?? 7475 y (81)1523.7474
spcgroup.com.mx

CONTENIDO
APQP - Ad\.-mcad Pmduot Quah lanni
Introduccién y fu 290 N
R con la nnrma ISO.'TS

Fase F"Iamddn ¥ daﬂnlﬂﬂn del ucto
Fase 2. Disefio y desamolio del
Fase 3. Disefio y desamollo del proceso
Fase 4. Val avﬁduﬂb y d&l
Fase 5. Feedback, cidn y acdnm comectivas
Compromiso de factibilidad
PPAP - Production Part Approval Process (4th Edition)
Introduccién y propdsito.
Relacion con la norma ISO/TS 16949:2000
Corrida significativa de uccién
Los 18 requerimientos del PPAP
Notificaciones al cliente g niveles de PPAP
Revision detallada del PSW

Rﬂ.ﬁﬂmiamosﬁa fficos del cliente
lm y formatos sugeridos

FMEA - Failure Mode and Effects Analysis
y alcance del AMEF de proceso.
Relacion con la norma ISO/TS 1 :2009
Interaccién entre DFMEA y PFMEA
Modelo AMEF
Definiciones y revisién de conceptos
Quién es el cliente?
everidad, Ocumrencia y Deteccién
NPR vs SOD
Practica real de creacion de un PFMEA
Control Plan

Propdsite y Alcance
- Relacién con la norma ISO/TS 16949:2009
- Técnicas de eva
- Tamafio de nmm y frecuencia
- Métodos
- Planes de moﬁdn

SPC - Statistical Process Control (2nd Edition)
Introduccién, Enpﬁslho '%almn
Relacién con la norma ISO/TS 16949:2000

Moaiias do tondencia contraly diepe

Med de tendencia narrtml y dispersién

Variacion: Causas WH&“ alﬂﬂ
y atri

MSA - Measurement Systems Analysis (4th Edition)
Introduccién, sito ¥ alcance
Relacion con nnrma OITS 16049:2000

Em Bias, bildad. Linaalidad
Realizacion dg un s-atudio a R&R de variables

Método de Rangos vs ANOV.

Interpretacién de resultados de estudic GR&R
Andlisis de un sistema de medicién de atributos
Practicas en Minitab
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