APQP + PPAP + FMEA + SPC + MSA

Objetivo
Que los participantes sean capaces de reconocer su nivel de
responsabilidad y la correcta ejecucion de las Herramientas de
Core Tools re%endas por laindustria automotriz. Homologar criteri-
os, lineamie racticas de uso obligatorio, segan ISO/TS
16949:2009 y manuales publicados por la AIAG.
Dirigido a
Personal involucrado directamente a las actividades de planeacion
y aseguramiento de la calidad, nuevos productos, mejora continua,
enlerla de sos [ manufactura auditorias internas y admin-
cion del SGC y en general, a cualquier persona que participe
en actividades que afecten la calidad del producto.

Fecha
22, 23, 24 de Noviembre del 2016

Horario
9:00 a 18:00 horas

Lugar

SPC Consulting Group, Gonzalitos 102-A Colonia Vista
Hermosa esquina Enrique C. Livas C.P. 64620
Monterrey, N.L.

Duracién
24 horas

Incluye

- Manual

- Coffee Break

- Comidas de Medio Dia
- Diploma

Inscr ciones
1)147? 7475y (81)1523.7474
spcgroup.com.mx
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SPC

CONSULTING GROUP

CONTENIDO
APQP - Advanced Product Qualig: anning
Introduccién y fundamentos d
R con la norma ISOITS
Ciclo de planeacion de Ipﬂxlu
Fase 1. Planeacion y dﬂﬂnlr:lﬂn ::b‘?roducto
Fase 2. Disefio y mollo
Fase 3, Disefio y desamollo d
Fase 4. Val

S e
Fase 5. Feadback, cidn y amlnm correctivas
Compromiso de factibilidad

PPAP - Production Part Approval Process (4th Edition)
Introduccién y propdsito.

Relacion con |a norma ISOITS 16949:2000

Corrida significativa de uccion

Los 18 requerimientos del PPAP

Notificaciones al cliente y niveles de PPAP

Revisitn detallada del PSW

Rmﬂminrrtos m&ﬁwﬂ del dienl&m -

FMEA - Failure Mode and Effects Analysis
Propésite y alcance del AMEF de proceso.
Relacién con la norma ISOTS 1 12009
Interaccién entre DFMEA y PFMEA
Modelo AMEF
Definiciones y revisién de conceptos
Quién es el cliente?
evaridad, Ocurrencia y Deteccitn
NPR vs SOD
Practica real de creacion de un PFMEA
Control Plan

- Propésito y Alcance
- Relacién con la norma ISO/TS 16949:2009
- Técnicas de evaluacidn

- Tamaiio de muestra y frecuencia

- Métodos de control

- Planes de reaccion.

SPC - Statistical Procass Control (2nd Edition)
Introduccién, sito %MN.
Relacién con la norma ISOTS 16849:2000

Enfo&l’: de Prevencién vs Deteccidn

Med de tendencia nerrtml y dispersion
Variacién: Causas normales g.“ alaa
gﬂﬂmgmm vtarlpa er, o
Practicas en Mini

MSA - Measurement Systama Analynis (4th Edition)
Relacion cor [a noma ISO/TS

Relacién con |la norma ISOITS 16949‘20‘.10
Repeibilad y Reproducibidad -
Realizacién de un ﬁatudio B R&R de variables
Método de Ran

Interpretacion mtltados de estudic GR&R
Andlisis de un aistoma de medicién de atributos
Practicas en Minitab

WWW.SPCQroup.com.mx



